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Vorwort

Die Diskussionen uber die MalBhahmen zum Schutz unserer Umwelt dirfen
nicht langer verharmlost und beschdnigt werden. Der Grof3teil der Bevdlkerung
unserer Erde ( dem blauen Planet ) betreibt aus reiner Gier nach Profit und
Macht geféahrlichen Raubbau und Zerstérung mit unserer Umwelt und zwar
ohne Ricksicht auf Verluste.

Die Klimaerwarmung, die Zerstdrung der Ozonschicht, der Riickgang der
Gletscher und der Polkappen, die immer starkere Verschmutzung unserer
Flusse und Seen wie auch die immer haufiger auftretenden Umwelt-
katastrophen sollten uns zum Umdenken bewegen und zum zukiinftigen
Handeln veranlassen. Auch wenn wir die vergangenen Fehler nicht mehr
rickgangig machen kdénnen, so sollten wir wenigstens in Zukunft nicht wieder
dieselben Fehler machen und aus diesen Fehlern lernen.

Unsere Umwelt mul daher schon bei der Entwicklung neuer Produkte wie auch
bei der Weiterentwicklung bestehender Fertigungsverfahren und Prozesse,
immer mit einbezogen werden. Sowohl im Privatleben wie auch im Arbeitsleben
sollte Nachhaltigkeit und Resourcenschonung beachtet werden und bei Jedem
aus unserer Gesellschaft Bestandteil seiner Denkweise sein. Egal ob es sich
dabei um Privatpersonen oder Unternehmen handelt.

Unsere Ziele sollten tber die Einhaltung von Umwelt-Gesetzen und deren
Vorschriften hinausgehen. Zudem sollte auf freiwilliger Basis die Reduzierung
der Umweltbelastung samt deren Konsequenzen unsere Aufgabe sein. Dabei
sollten sdmtliche zur Verfiigung stehenden Mittel und Kenntnisse in die
MalRnahmen zum Schutz von Mensch und Umwelt mit einbezogen werden.

Unser Umweltmanagement wird daher seit 2001 regelmafig nach EMAS und
DIN EN ISO 14001 validiert bzw. zertifiziert. Mit Hilfe dieser Systeme werden
unsere Umweltschutzaktivitaten langfristig geplant, realisiert und bewertet.
Sie haben sich aus heutiger Sicht zu einem wichtigen Bestandteil unseres
QUM-Systems ( Qualitat- und Umweltmanagement-Systems ) entwickelt und
beschreiben zusammen mit unserem Risikomanagement und den Arbeits-
sicherheitsaufgaben ein sogenanntes TQM-System ( Total-Quality-
Management-System ).

Unsere Mitarbeiter sind ein wichtiger Bestandteil unseres Umweltmanagement-
systems. Gemeinsam wollen wir unser Umweltbewul3tsein verstarken und in
Zusammenhang damit unsere Ablaufe und Produktionsprozesse, nicht nur aus
technischer Sicht, standig verbessern.

Diese Malinahmen sind wichtige Schritte, damit wir denjenigen, die nach uns
kommen, aul3er Altlasten und Entsorgungsaufgaben auch Perspektiven zum
schdnen Leben hinterlassen und lhnen eine gesunde Basis schaffen damit es
auf unserem blauen Planet, der Erde, noch lange Zeit lebenswert ist.

Thomas Rommel, Geschéftsleitung
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Vorstellung des Unternehmens

Unsere Firma, die Firma Rommel Prazisionsdrehteile GmbH ist im Bereich der Metallbearbeitung téatig.

Auf modernen CNC-Drehautomaten werden rotationssymetrische Drehteile aus den unterschiedlichsten
Metallen gefertigt. Aus diesen Metallen die als Rund.- oder Profilstdbe zugekauft werden, entstehen durch
Arbeitsgéange wie Drehen, Frasen und Bohren, die fertigen, zum Teil sehr genauen und komplexen Drehteile.

Da eine solche Fertigung, neben den entsprechenden Produkten auch Umwelteinwirkungen mit sich bringt,
soll das Umweltmanagements, auch nach auf3en hin, Klarheit Uber unsere Arbeit vermitteln. Denn aus den
ca. 150 000 kg. jahrlich verarbeitenden Metallen, werden 100 tausende von Drehteilen hergestellt. Dabei
entstehen produktionsbedingt aber auch die unterschiedlichsten Umwelteinfliisse ( Emissionen ).

Die Umwelteinfliisse ( Emissionen ), wie Larm und Olnebel, werden durch Einsatz modernster aber auch
bewahrter Technologien jederzeit beherrscht. Auch der sichere Umgang mit umweltgefédhrdenden Stoffen

wie Kiihlschmierdle und Entfettungsmittel wird durch Fachwissen und regelméRige Schulungen jederzeit von
unserem zuverlassigen Team gewéhrleistet und dokumentiert. Durch regelmaRige Uberpriifung wird versucht,
dass man die sogenannten Gefahrstoffe durch wenig geféhrlichere Stoffe ersetzen kann.

Diese Vorraussetzungen in Verbindung mit einem gut funktionierenden Qualitats- und Risikomanagement-
Systems, lie3en uns in den letzten Jahren zu einem der leistungsfahigsten und zuverléssigsten Partner bei
der Herstellung und Lieferung von Prazisionsdrehteilen werden.

Unsere Kunden kommen aus den unterschiedlichsten Bereichen, so gehéren Firmen aus der Pneumatik- und
Hydraulikindustrie genau so zu unseren Kunden, wie aus dem Maschinenbau, dem Sondermotorenbau, der
Vermessungstechnik ( Geometer ) und aus der Umwelttechnik ( Solartechnik und Wasseraufbereitung ).
Auch fuhrende Hersteller aus der Medizingeratetechnik zahlen zu unseren Kunden.

Die qualitativ anspruchsvollen Prazisionsdrehteile werden aus den unterschiedlichsten Metallen hergestellt.
Speziell aber aus VA-Materialien , werden je nach Kundenanforderung einzelne Serienteile gefertigt oder
zu kleineren Baugruppen montiert.

Die immer hoher werdenden Qualitatsanforderungen werden durch ein zertifiziertes TQM-System sichergestellt.
Unser TQM-System ( Total-Quality-Management-System ) beinhaltet das Qualitéats- , das Umwelt- und das
Risiko-Management-System. Auch die Arbeitssicherheit wird in dem TQM-System beschrieben.

Das integrierte Risiko-Management-System soll uns und unseren Kunden zusatzliche Sicherheit geben.
Zusammen mit dem Qualitats- und Umweltmanagementsystem und unserem motivierten Team von
Mitarbeitern/innen, garantieren wir eine gleichbleibende, hohe Qualitdt und ein hohes Mal3 an Arbeitssicherheit
und UmweltbewulRtsein.

Mit diesem Denken arbeiten wir mit Kunden, Behérden und unserer Gesellschaft offen zusammen und stellen
erforderliche Informationen jederzeit zur Verfligung. Durch regelmafig durchgefiihrte Betriebsprifungen
versuchen wir der breiten Offentlichkeit mehr Transparenz und Einsicht zu geben. Dabei hat sowohl unsere,

als auch die Sicherheit Aussenstehender, héchste Prioritat.

Durch diese gezielte Vorgehensweise, die fur eine Firma unserer BetriebsgroR3e sicherlich die Ausnahme ist,
sehen wir gute Perspektiven um im hart umkampften, globalen Markt, bestehen zu kénnen. Denn nur so
kénnen wir auch in Zukunft fir unsere Kunden so manches Ding drehen.
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Unternehmensgeschichte ( Teil 1)

Entstehung und Entwicklung

Die Firma Rommel Prazisionsdrehteile GmbH fertigt nunmehr seit 3 Generationen rotationssymetrische
Préazisionsdrehteile. Das Unternehmen wurde 1928 von Wilhelm Rommel gegriindet. Anfangs betrieb er eine
Tankstelle und verkaufte alles von A wie Auto bis Z wie Zick -Zack -Nahmaschinen. Damit anfallende
Reparatur.- und Wartungsarbeiten schnellstens erledigt werden konnten, wurde mit der Herstellung von
Ersatzteilen begonnen und spéter mit der Fertigung von Dreh.- und Frasteilen fortgesetzt.

1963 Ubernahm Kurt Rommel nach abgeschlossener Meisterpriifiing das Unternehmen und baute es Schritt fir
Schritt aus.

1972 erfolgte der Umzug ins neu erschlossene Industriegebiet Niedere Klinge am Ortsrand von Gemmrigheim.
Hier wurde ein neues Firmengebaude mit insgesamt 1200 gm Nutzflache erstellt. Das bis damalige Personal
und die Produktionsmaschinen wurden auf 800 gm untergebracht.

Die Kundendienstwerkstatt, die sich mit dem Verkauf und der Reparatur von motorbetriebenen Gartengeraten,
wie Motorsagen, Motorhacken und Rasenméahern zwischenzeitlich einen tberregionalen Ruf erworben hatte,
bekam im Erdgeschol? auf 400 gm eine gro3ere, moderne und zeitgemale Reparaturwerkstatt mit grofiem
Ersatzteillager und einem neuen gré3eren Verkaufsraum.

1990 trat mit Thomas Rommel die 3. Generation in die FuRRstapfen seiner Vorganger. Durch Anpassungen an
die Marktsituation und die Umstrukturierung mit neuen Technologien wurde 1996 die Personengesellschaft in
die heutige Rechtsform der Rommel Prazisionsdrehteile GmbH umgewandelt und die Rommel Kundendienst-
werkstatt als Personengesellschaft weitergefihrt.

1996 erfolgte nach 2-jahrigem Aufbau eines QM-Systems die erfolgreiche Zertifizierung nach DIN EN ISO 9002.

1999 Ubergabe der Rommel Kundendienstwerkstatt an ihren langjéhrigen Mitarbeiter, Herr Bernhard Ritter.
Damit konnte man sich in Zukunft voll dem Kerngeschaft der Firma Rommel Prazisionsdrehteile GmbH widmen.

2000 VergroRerung der bestehenden Produktions.- und Lagerflache von 800 gm auf 1000 gm, Einfihrung eines
Umweltmanagementsystems nach EMAS Il und DIN EN I1SO 14001 mit dem Ziel der langfristigen Sicherung des
Unternehmens und deren Arbeitsplatze und daR diejenigen die nach uns kommen nicht nur mit Altlasten-
beseitigung beschatftigt sind.

2002 Aktuallisierung des QM-Systems nach DIN EN 1SO 9001 : 2000 und die Integrierung bzw.
Zusammenfassung der QM.- und UM-Systeme in einem QUM-Handbuch.

2003 Einfuhrung der wirtschaftlichen und finanziellen Bewertung, in Zusammenarbeit mit unserer Hausbank.
Erfolgreiches Rating nach Basel Il und der Einstufung in der Ratingklasse 1 b der Masterskala.

2005 Auszeichnung beim Umweltpreis vom Land Baden-Wirttemberg durch Umweltminister Stefan Mappus.
2006 Auszeichnung beim Umweltpreis vom Land Baden-Wirttemberg durch Umweltministerin Tanja Gonner.

2007 Integration von Arbeitssicherheit und Risikomanagement in das bestehende QUM-System und die
Dokumentation in dem bereits vorhandenen QUM-Handbuch.

2009 Aktuallisierung des QM-Systems nach 1SO 9001 : 2008

2010 Aktuallisierung des UM-Systems nach EMAS 1221/2009
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Unternehmensgeschichte ( Tell 2)

mir ihren umweltrelevanten MaRnahmen

Auf3er unserer Entstehungsgeschichte gibt es noch andere wichtige Abschnitte, die aber mehr den Mensch und
die Umwelt als die Technik betreffen.

Nach der erfolgreichen Einfihrung unseres QM-Systems wurde durch die 3. Generation die Problematik beim
Umgang mit Mensch und Umwelt unter die Lupe genommen. Mit diversen Umweltproblemen befasste man sich
eigentlich schon seit geraumer Zeit, aber so richtig beschaftigen und die Probleme hinterfragen, diese Idee
wurde erst 1995 geboren.

1996 fand die erste Teilnahme an einem Umweltforum bei der Handwerkskammer in Stuttgart statt. Dabei
wurde das Hohenloher Modell fuir Kleinbetriebe vorgestellt. Die Anregung bei solch einem Modell mitzuwirken
und dabei ein Umweltmanagement im eigenen Betrieb einzufiihren, war von nun an ein Ziel mit héchster
Prioritat.

1998 bis 1999 wurden die ersten Verbrauchszahlen notiert und verglichen ,aulerdem wurde nach einer Losung
zur Volumenreduzierung der Spéne bei gleichzeitiger Rickgewinnung der Kiihlschmierstoffe, gesucht. Dadurch
wollten wir das Problem der immer gro3er werdenden Spaneaufkommen in den Griff bekommen.

2001 wurde eine automatische Spaneaufbereitubgsanlage mit vorgeschaltetetem Spanezerkleinerer und einer
automatischen Olreinigungsanlage in Betrieb genommen. Durch die Volumenreduzierung, bei gleichzeitiger
Rickgewinnung der Kiihischmierdle, konnten 2 Probleme gleichzeitig behoben werden und dies mit dem
positiven Nebeneffekt, dass die Olreinigungsanlage ohne Filtermaterialien, also ohne Sondermilll, arbeitet.
Diese richtungsweisende Maf3nahme wurde im 1. Quartal 2001 zusammen mit dem Erweiterungsbau der
Produktionshalle und der gleichzeitigen Sanierung des Industriebodens mit Kunstharzbeschichtung, dem Einbau
eines Schnell-Lauftores als Warmebriicke und dem Einbau eines neuen Containerplatzes mit einem neuen,
groReren Olabscheider, verwirklicht.

Ende 2000 schlossen wir uns einem Konvoi &hnlich dem Hohenloher Modell an, der von der Handwerkskammer
Stuttgart betreut wurde und dessen Ziel, die Umsetzung bis Ende 2001, klar vorgegeben war. Diese Zielsetzung
wurde mit der erfolgreichen Validierung bzw. Zertifizierung nach EMAS 1l und DIN EN ISO 14001 im Oktober
2001 erreicht.

Im September 2002 erfolgte die Inbetriebnahme einer geschlossenen Lésemittel-Reinigungsanlage. Diese
Anlage entspricht den neuesten gesetzlichen Vorschriften ( 2. BimSchV ) . Gleichzeitig wurde das Waschbenzin
(A1) der Handwaschbehélter durch einen Kaltreiniger ( A Il ) ausgetauscht.

In den Jahren 2003 und 2004 wurden die zum Teil veralteten oder zu kleinen Oelnebelabsauganlagen durch

2 groRRe zentrale fur die Produktions-Drehautomaten und 2 kleinere fiir die Spaneaufbereitungs.- und die Teile-
reinigungsanlage in Betreib genommen. Diese Luftreinigungsanlagen werden durch ausgekligelte Rohrsysteme
im Winter, durch die Nutzung der Abwarme, zur Heizungsunterstiitzung benutzt.

Ebenfalls Ende 2003 wurde der Gabelstapler mit Verbrennungsmotor durch einen neuen, umweltfreundlichen
Elektrogabelstapler ersetzt.

Ende 2004 wird durch den Wechsel des Stromlieferanten von Atomstrom auf regenerative Energie umgestellt.
Die 2-malige Auszeichnung bei der Verleihung Umweltpreis fir Unternehmen des Landes Baden-W rttemberg
am 13. April 2005 durch Umweltminister Stefan Mappus und am 12. Dezember 2006 durch Umweltministerin

Tanja Gonner, hebt unsere Sonderstellung in Sachen betrieblicher Umweltschutz, zusatzlich hervor.

2007 erfolgte die lang geplante Inbetriebnahme eines Wéarmetauschers in Verbindung mit einer neuen Heizung
samt Niedertemperaturkessel.

2008 wurde das Dach unseres Firmengebdudes mit einer neuen Warmedammung saniert und anschliel3end
eine eigene Photo-Voltaikanlage mit 51 kWp montiert.
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Unsere Umweltpolitik

Grundsatzliches :

Die Firma Rommel Prazisionsdrehteile GmbH hat durch die Einfilhrung eines Umwelt-Managementsystems eine
Vorbildfunktion fir Mensch ( samtliche Mitarbeiter ) und Umwelt ( die zum Teil gierige und verantwortungslose
Gesellschaft ) tbernommen und zeigt, daf? jeder Einzelne zum Umweltschutz beitragen kann und dass Kleine
den Grof3en oftmals noch etwas vormachen kénnen, da die Grof3en wie die Politik ja eh nur grof3 versprechen
und nicht oder wenn Uberhaupt dann sehr spét, handeln. Dies wird mit jeder neuen ( Umwelt ) Katastrophe
sichtbar. Nicht nur deshalb ist der Umweltschutz ein fester Bestandteil unserer Firmenpolitik, sondern auch um
andere Teile der Gesellschaft wachzuriitteln und zum Mitmachen zu animieren. Als Grundlage unserer Umwelt-
politik dienen die Forderungen an das Umweltmanagementsystem und die interne Umweltbetriebsprifung aus
der EG-Oko-Audit-Verordnung. Die folgenden Leitséatzen werden auch noch 10 Jahre nach ihrer Einfiihrung,
regelmanig auf ihre Aktualitat und Durchfiihrbarkeit hin Gberprift.

Umweltschutz :

Der Umweltschutz ist neben dem Schutz der Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter und einem gut funktionierendem
QM.- und Risikomanagement-System einer der wichtigsten Bausteine zu unserer Entwicklung, zur Erhaltung der
Arbeitsplatze und auch immer mehr ein Argument in der globalen Wettbewerbsféhigkeit .

Umweltmanagement :

Der Umweltschutz muf3 von den Vorgesetzten vorgelebt werden. Das beginnt mit der Zusammenarbeit mit den
Behdrden, als auch der Einhaltung der gesetzlichen Anforderungen und setzt sich in der stdndigen Beachtung
und Verbesserung aller Umweltschutzmalinahmen fort. Durch ein leistungsfahiges, zu dem Betrieb passenden
Umweltmanagement wird die Umsetzung der Umweltpolitik gewahrleistet.

Umweltvertragliche Produktionsverfahren :

Durch regelméRige Schulung und Uberpriifung unserer Tétigkeiten und den damit zusammenhangenden
Fertigungsverfahren méchten wir eine Umweltbelastung mdglichst vermeiden bzw. nicht vermeidbare
Belastungen so gering wie moglich halten, denn Unfélle verhiten ist besser und einfacher wie Unfallfolgen zu
beheben. Dies wurde 2010 durch die Olkatastrophe im Golf von Mexiko wieder deutlich sichtbar. Dadurch ist
Umweltschutz auch gewissermalien Arbeitssicherheit.

Verantwortungsbewuf3ter Umgang mit Energie.-, Roh.- und Hilfsstoffen :

Unser Ziel ist es, den Verbrauch natirlicher Ressoursen so gering wie mdglich zu halten. Dabei missen jedoch
die technischen und wirtschaftlichen Rahmenbedingungen beachtet werden. Bei der Energieerzeugung bzw.
Beschaffung, wie auch beim Einsatz von Roh.-, Hilfs.- und Betriebsstoffen wird nach Mdglichkeit immer der
Einsatz bzw. Ersatz umweltvertraglicher Alternativen mit einbezogen.

Sensibilisierung aller Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter fir den Umweltschutz :

Durch Information und Schulung méchten wir unsere Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter dazu motivieren auch im
Sinne der Umwelt zu handeln und nach Mdglichkeit séamtliche Prozesse zu verbessern. Diese Verbesserungen
werden auf ihre Wirksamkeit hin tberpruft, denn wer aufhort besser zu werden, hort bald auf gut zu sein.

Das Ziel sollte dabei aber auch sein, dass die Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter die gewonnenen Erkenntnisse
nicht nur innerbetrieblich, sondern auch privat anwenden, denn erst dann ist die Sensibilisierung ein 100 %-iger
Erfolg.

Fur die Zukunft :

Unser Umweltmanagementsystem soll nicht nur flr unsere Kunden und Partner ein zusatzliches Argument fr
eine langfristige Zusammenarbeit sein, sondern auch unser eigenes Umweltbewusstsein starken. Mit der
Veroéffentlichung unserer Umwelterklarung geben wir Einblick in den Umweltschutz unseres Unternehmens und
machen umweltrelevante Daten der Offentlichkeit zuganglich. Durch dieses Handeln erhoffen wir uns fur all
diejenigen die nach uns kommen, und zwar nicht nur unsere eigenen Kinder, Perspektiven, die nicht nur aus
Altlastenbeseitigung und Schadensbegrenzung bestehen sollen. Denn, wenn Sie schon nicht mehr alles was die
Natur zur Zeit noch zu bieten hat, in Wirklichkeit erleben kénnen, so miissen wir wenigstens noch das erhalten
und retten, was noch zu erhalten und zu retten ist.
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Unser Umweltmanagementsystem

Unser Umweltmanagement ( UM ) -System hat die Aufgabe der Uberwachung und Lenkung umweltrelevanter
Tatigkeiten und Verfahren. Zusammen mit unserem Qualitditsmanagement ( QM ) - System ist es in einem
entsprechendenQualitats.- und Umweltmanagement - Handbuch ( QUMH ) zusammen mit unserem Risiko-
management dokumentiert. Detailbeschreibungen werden in Arbeits- und Betriebsanweisungen und in
entsprechenden Anhangen geregelt und dokumentiert.

Das UM-System soll gewéhrleisten, dalR geltende Vorschriften eingehalten und Gesetze beachtet werden.
Durch gezielte MaZnahmen soll eine kontinuierliche Verbesserung des Umweltschutzes erreicht werden.

Die Geschéftleitung, gleichzeitig UM-Beauftragter, ist fr die Funktion und Aufrechterhaltung des UM-Systems
verantwortlich. Die Geschéftleitung steht voll zu ihrer Umweltpolitik, legt die Ziele zur Realisierung der Umwelt-
SchutzmaRnahmen fest, benennt die Verantwortlichen und stellt die dafiir erforderlichen Mittel bereit.

Der UM-Beauftragte wird von allen Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern nach bestem Wissen und Gewissen
unterstitzt. Samtliche umweltrelevanten Fragen und Probleme werden gemeinsam, im Team, ausgearbeitet
und umgesetzt. Dies findet monatlich im Rahmen eines Q-Kreises statt und wird regelmafig auf seine
Wirksamkeit hin Uberprift. Desweiteren ist der UM-Beauftragte fir sémtliche externen Anfragen zustandig
und zieht bei Bedarf externe Berater bzw. Experten zu Rate.

Jede Mitarbeiterin und jeder Mitarbeiter wird dazu motoviert, sich nicht nur aktiv am betrieblichen Umweltschutz
zu beteiligen, sondern dies auch auf nach Mdglichkeit in Ihr Privatleben mit zu Gbernehmen. ( Siehe unter
Sensibilisierung in unserer Umweltpolitik )

Die Oko-Bilanz wird durch die jahrliche Datenermittiung der Kernindikatoren gebildet. Diese Vergleichszahlen
und die Ergebnisse der internen Umweltbetriebsprufung sind die Grundlagen zur kontinuierlichen Verbesserung
und Uberprifung unserer Umweltpolitik, unseren Umweltzielen und unseren Umweltprogrammen.

In regelmaRigen Abstanden, mind. aber 1 mal jahrlich, wird das UM-System sowohl durch interne als auch
durch externe Oko-Audits, auf seine Wirksamkeit hin tiberpriift. Alle 3 Jahre findet die Validierung durch einen
externen Umweltgutachter statt. Notwendige Korrektur-MalRnahmen werden festgelegt und schnellstmdéglichst
umgesetzt. Die Offentlichkeit wird durch die Umwelterklarung informiert, diese wird alle 3 Jahre neu erstellt und
bei der Validierungsprufung von diesem externen Umweltgutachter abgenommen.

Organlg ramm Geschaftsleitung Arbeitssicherheitsbeauftragter (ASB)
H. Rommel H. Rommel
Risikomanagementbeauftragter (RMB) Qualitaitsmanagementbeauftragter (QMB
H. Rommel H. Rommel
Brandschutzbeauftragter Umweltmanagementbeauftragter (UMB)
H.Rommel H. Rommel
Kau{@s&:&s che Personalwesen Verkauf Einkauf TeLC;?u'i;he Szﬁ eltr?Jtr?g_;
Fr+H. Rommel Fr.+H. Rommel Fr.+H. Rommel Fr.+H. Rommel H. Rommel H. Rommel
Rechnungswesen Produktion
Fr. Rommel H. Rommel
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Umweltaspekte und - aktivitaten

Roh.-, Hilfs.- und Betriebsstoff

In der Hauptsache kommen in unserer Produktion Eisen.- und Nichteisenmetalle als Rohstoffe zum Einsatz. Zur
spanenden Bearbeitung werden umweltgefahrdende Stoffe wie Kiihlschmierdle, Hydraulikéle und Entfettungs-
mittel verwendet. Diese Gefahrstoffe sind in einem Gefahrstoffkataster erfasst und werden regelmagig bewertet.
Durch regelméRige Uberpriifungen werden die von uns verwendeten Roh.-, Hilfs.- und Betriebsstoffe mit
Alternativstoffen verglichen und bei der Erkennung von Vorteilen durch diese ersetzt.

Abfall

Die wichtigste Umweltauswirkung ist unser Abfallaufkommen. Die Ziele im Bereich der Abfall-Wirtschaft sind die
Vermeidung sowie die konsequente Trennung der Abfalle. Sollte eine Vermeidung nicht mdglich sein, so muf3
eine Materialeinsparung angestrebt werden. Die Materialeinsparung hangt dabei weitgehend von den Vorgaben
bzw. Anforderungen, seitens unserer Kunden ab. Sind weder Vermeidung noch Einsparung méglich, so werden
die Abfalle nach deren Entstehung einer erneuten Verwertung zugeftihrt. Nicht wiederverwertbare Stoffe, wie
Olhaltige Betriebsstoffe, werden durch einen anerkannten Entsorgungsfachbetrieb, mit Nachweis entsorgt.

Unsere Metallabfalle werden nach der Zerkleinerung ( bis zu 50 % Volumenreduzierung ) und der Entoélung zur
erneuten Materialherstellung wiederverwendet. Das dabei zuriickgewonnene Schneiddl / Kihlschmierstoff, wird
durch eine automatisch Filteranlage ( ohne anfallendes Filtermaterial ) gereinigt und dem Produktionskreislauf
zurlckgefuhrt. Dadurch werden die Wechselzyklen des Schneidéls erheblich verlangert und dementsprechend
die Sonderabfallmenge ( Altol ) auf nahezu 0O reduziert.

Durch die Aufbereitung ( Destillation ) des zur Entfettung und Reinigung der gefertigten Drehteile benétigten
Ldsemittels, konnte unser jahrlicher Losemittelverbrauch um 60-70 % reduziert werden.

Bei der Verpackung wird verstarkt die Umstellung auf Mehrwegverpackungen angestrebt, dabei missen jedoch
spezielle Kundenanforderungen beachtet werden.

Emissionen

Eine von 3 relevanten Emissionsquellen ist der Umgang mit Lésemitteln. Diese werden bei der Reinigung und
Entfettung von Drehteilen als auch bei der Reinigung zu Wartungs.- und Reparaturarbeiten eingesetzt. Durch
Verwendung in abgedeckten Spezialbehaltern mit Feuerschutzmechanismus und speziellen Absaugkabinen
wird die Gefahr des Einatmens und die Brandgefahr verringert. Durch den Einsatz einer geschlossenen
Losemittel-Reinigungsanlage und eines A Ill Substitutes ( Kaltreiniger ) konnte die Brandgefahr, die Emission
sowie auch die Imission erheblich verringert werden. Der Gesamtjahresverbrauch an Losemitteln liegt unter weit
unter 1 to. , die VOC-Richtlinie ist daher fir unser Unternehmen nicht relevant.

Die 2. relevante Emissionsquelle ist der bei der Zerspanung entstehende Olnebel. Dieser wird durch den
Einsatz von 2 kleineren, maschinengebundenen und 2 groRRen, zentralen, elektrostatischen Olnebelabsaug-
anlagen weitestgehenst reduziert. Durch diese MaRnahmen sind wir auf dem aktuellsten Stand der Technik und
es wird damit das gesundheitliche Risiko der Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter bestmdglichst minimiert.

Die 3. relevante Emissionsquelle ist der Maschinenlarm der durch die Fertigungsmaschinen erzeugt wird. Bei
innerbetrieblichen Messungen durch die Stddeutsche Metallberufsgenossenschaft ( SMBG ) wurden die
Larmpegel ermittelt. Durch speziell fur die betroffenen Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter, persdnlich angepassten,
plastischen Gehdrschutz werden larmschutzbegingten Berufskrankheiten vorgebeugt. Die Grenzpegel fur den
AulRenbereich, die in Industrie-Mischgebieten bei 65 dBA ( Tagesgrenzwert ) und 50 dBA ( Nachtgrenzwert )
liegen, werden unterschritten.
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Umweltaspekte und - aktivitaten

Transport und Energie

Unsere Firma befindet sich im Gewerbegebiet , Niedere Klinge , . Die Autobahnauffahrt ist ca. 4 km entfernt.
Schutzgebiete befinden sich nicht in relevanter Nahe. Der Versand unserer Teile, erfolgt innerhalb Europas per
Spedition. Lieferungen im Umkreis bis ca. 250 km werden mit verbrauchsglinstigen, schadstoffarmen Diesel-
PKW'’s aus unserem eigenen Fuhrpark durchgefiihrt. Dabei werden nach Mdéglichkeit verschiedene Lieferungen,
fur verschiedene Kunden, zu einer Tour zusammengefasst. Fir den innerbetrieblichen Transport werden
Gabelstapler und Hubgerate mit umweltfreundlichen, batteriebetriebenen Elektromotoren eingesetzt.

Energielieferant fur unsere Produktionsmaschinen ist ausschlieRlich elektrischer Strom. Diese zu 100 % aus
Wasser.- , Windkraft und Kraft.- Warmekopplung hergestellte, umweltfreundliche Energie, beziehen wir von der
ENTEGA Vertrieb GmbH & Co. KG. Dadurch konnte der CO? - Ausstof3 um ca. 80 % reduziert werden.

Seit September 2008 speist unsere eigene Photovoltaikanlage, mit einer Leistung von 50 kWp, die aus der
Sonnenkraft gewonnene Energie in das Stromnetz ein. Dadurch wird der CO?2 - Ausstol3 um ca. 30.000 kg / Jahr
reduziert.

Die Gebaudeheizung wird mit Heizol betrieben. Die Heizanlage wurde 2007 erneuert, durch die gleichzeitige
Anbindung eines Warmetauschers soll der CO?2 - Ausstol3 in Zukunft um 30-40 % verringert werden. Das bei der
Zerspanung erwarmte Kuhl-Schmierdl wird dabei als Energielieferant eingesetzt. Die warme Abluft, die beim
Betreiben der geschlossenen Losemittel-Reinigungsanlage und der Produktions-Drehautomaten entsteht, wird
Uber elektrostatische Filteranlagen gereinigt und im Winter, Uber ein Geblase, als zuséatzliche Heizung innerhalb
des Produktionsbereiches verwendet.

Wasser und Abwasser

Frischwasser wird aus dem offentlichen Wassernetz bezogen, fur die Pflege des Fuhrparks und der Grin-
anlagen als auch zur Bodenreinigung wird Regenwasser der eigens dafir errichteten Zisterne entnommen. Die
Produktion selbst ist praktisch abwasserfrei. Sanitarabwasser wird Uber die kommunale Kanalisation der
ortlichen Klaranlage zugefuhrt.

Um eine Gefahrdung des Bodens und des Grundwassers mit Ol zu verhindern, stehen die Produktions-
maschinen in Auffangwannen und/oder auf einem flissigkeitsundurchlassigen Kunstharzboden.
Wassergefahrdende Stoffe werden ebenfalls in dafiir vorgeschriebenen Metallwannen gelagert. Olbindemittel
und ein regelmaRig gewarteter Olabscheider verhindern im Falle eines Unfalls das Eindringen von Olen in die
Kanalisation.

Gefahrstoffe und Notfallmanagement

Gefahrstoffe wie Ole und Lésemittel miissen nach Vorschrift behandelt werden. Diese Vorschriften bestehen
aus den Sicherheitsdatenblatter und den Betriebsanweisungen und sind im Ordner Notfallplan archiviert und mit
Angaben von Lagerort und Lagermenge jederzeit von jedermann einzusehen. Dieser Notfallordner liegt auch
der drtlichen Feuerwehr vor. ( siehe sonstige Aktivitdten ) Die Einhaltung der Rechtsvorschriften werden durch
die Lagerung der Gefahrstoffe in Auffangwannen und speziellen Lagerplatzen mit Oelabscheider gewahrleistet.
Die einmal jahrlich stattfindende Gefahrstoff-Unterweisung soll die Mitarbeiter, beim Umgang mit Gefahrstoffen,
zusatzlich sensibilisieren. Die Verantwortlichkeiten sind im Organigramm ( Seite 8, Unser Umweltmanagement )
und im Handbuch ausgewiesen.

Sonstige Aktivitaten

Weitere direkte und indirekte Umweltwirkungen z.B. Biodiversitat, wurden gemaR EMAS Il Uberprift, sind aber
fur uns als produzierendes Gewerbe nicht zutreffend. Da aul3er dem Vorgenannten, aus unserer Sicht nicht nur
umwelttechnische Aspekte wichtig sind, sondern auch die sicherheitstechnischen Aspekte beachtet werden
sollten, wurde durch Absprache mit der drtlichen Feuerwehr, ein Notfallplan speziell fir unseren Betrieb erstellt.
Dieser ist bei der 6rtlichen Feuerwehr hinterlegt und soll im Notfall ein schnelles und sicheres Handeln gewahr-
leisten, damit der Mensch und die Umwelt den geringstmdglichen Schaden erleiden. Denn wie der Name schon
sagt, besteht bei bestimmten Gefahrstoffen eine erhéhte Brandgefahr und Wassergeféhrdung.

Im neu integrierten Risikomanagement sind weitere, wichtige Notfallmaf3nahmen dokumentiert.

Altlasten konnten bei einer Uberprifung nicht festgestellt werden.
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Umweltprogramm

Die Ziele und Malinahmen gelten fiir den Umsetzungszeitraum von 2011-2013

Umweltziele MalRnahmen Verantwortlicher Termin
Bereich / Kosten

Verringerung des COz2 - AusstolRes bei Da der Umbau der schon vor- Geschaftsleitung Ende 2012
der Verbrennung phosiler Kraftstoffe bei handenen Fahrzeuge nicht ca. 100.000.- Euro
der Benutzung von Kraftfahrzeugen moglich ist, ist die Anschaffung

von schadstoffarmeren Kraft-
fahrzeugen geplant.

Verbesserung bzw. Optimierung Einfihrung bzw. Erstellung Geschaftsleitung Ende 2013
der Energieverbrauche in unserer Firma eines Energiemanagements ca. 10.000.- Euro

nach DIN EN ISO 16001:2009.

Gleichzeitig Integrierung in das

bereits vorhandene Umwelt-

managementsystem.

Prifungen und Messungen
durch einen Sachverstandigen
bzw. Berater des Frauenhofer
Institut Stuttgart

Verbesserung bei der Trennung von Ol Anfertigung neuer Spanewagen Geschaftsleitung Ende 2013
und Metallspanen und dadurch noch mit schrégen Innenbdden und ca. 10.000.- Euro
weniger Restol in den Metallspénen. Kugelhahnen. Dadurch kann

der Grossteil des Oles schon
vor dem eigentlichen Trennen
( Zentrifugieren ) von den
Spéanen ablaufen.
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Umweltrelevante Daten

Um die Umweltvertraglichkeit von Produktionsverfahren und deren daraus entstehenden Produkten bewerten zu kdnnen, miissen die
umweltrelevanten Verbrauchszahlen, mengenmafig erfasst werden. Eine solche Oko-Bilanz sollte aber immer im proportionalen

Vergleich bewertet werden.

Bilanzzahlen unserer Firma im Jahr

Energiebedarf und CO 2 Ausstol3
Strom in kWh / CO 2 in kg. *

Heizol in Ltr. / CO 2 in kg. **

Diesel in Ltr. / CO 2 in kg.

2007

298.300/ 3.580
7.073/21.784
3.376/8.919

* Durch Zukauf von Strom aus erneuerbaren Energien ** Umrechnungsfaktoren gemaR UBA

Wasser
Wasser in m3

Abwasser in m3
Wasserverbrauch pro Mitarbeiter in m3

Abfall
besonders Gberwachungsbedirftig

Ol.- und Fetthaltige Betriebsmittel in Ltr.

Uberwachungsbedurftig
Eisenmetall.- und Nirostaspane / Schrott in kg
NE.- Metallspéne / Schrott in kg

Hausmdillahnlicher Gewerbemdll
( Anzahl der Leerungen je 240 Ltr.Behalter)

nicht Uberwachungsbedurftig
Papier / Pappe ( Anzahl der Leerungen je 1100 Ltr.Behalter)
PE-Folie ( Anzahl der Leerungen je 240 Ltr.Behélter)

Input

Eisenmetalle und Nirostamaterialien in kg.
NE — Metalle in kg.

Schneidoele in Ltr.

Schmier.- und Hydraulikble in Ltr.
Lésemittel Dow Per MC in Ltr.

Losemittel Metryl in Ltr.

Oelbindemittel in Ltr.

Output
Gesamtstiickzahl der ausgelieferten Drehteile

80
80
7,27

2.040

126.760
8.276
5

12
12

175.060
11.464
1.413
1.528
325

300

200

1.092.461

2008

ROMMEL

Prazisionsdrehteile

2009

299.474 /3.594 213.761/49.165

5.219/16.075
3.368/8.898

80
80
7,27

2.640

128.660
2.889
5

12
12

172.584
5.268
1.671
1.342

325
150
200

795.090

7.707 /1 23.737
3.871/10.227

66
66
6,60

960

46.560
399

12
12

62.794
1.213

260

150

355.241

Bei dem Vergleich der Verbrauchszahlen bzw. der Verbrauchsmengen missen eventuelle Produktionséanderungen bzw.

Produktionsschwankungen mit berticksichtigt werden !
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Kernindikatoren

2009 B-Wert  Umsatz (Mio. €)
0,97
KERNINDIKATOR A-Wert (korr.) Einheit R-Umsatz (A/B)
Strom (MWh) 213,76 213,76 MWh 220,37
Gas (m?3) 0,00 0,00 MWh 0,00
Heizdl (1) 7.707,00 77,07 MWh 79,45
Benzin (I) 0,00 0,00 MWh 0,00
Diesel (I) 3.871,00 38,71 MWh 39,91
Gesamtenergie (MWh) 329,54 MWh 339,73
Strom regen. (MWh) 213,76 213,76 MWh 220,37
PV-Anlage (MWh) 55,16 55,16 MWh
Treibstoffe regen. (I) 203,23 2,03 MWh 2,10
Erneuerbare Energie 270,95 MWh 222,47
Materialeffizienz (to) 64,80 64,80 to 66,80
Wasser (m3) 66,00 66,00 ms3 68,04
Biodiversitat (m2 bF) 1.100,00 1.100,00 m2bF 1.134,02
zur Verwertung (to) 0,00 0,00 to 0,00
zur Beseitigung (to) 0,96 0,96 to 0,99
gefahrl. Abfall (to) 0,96 0,96 to 0,99
zur Verwertung (to) 50,70 50,70 to 52,27
zur Beseitigung (to) 0,18 0,18 to 0,19
Abfall gesamt (to) 51,84 51,84 to 53,44
CO2 (to) - Erzeugung 33,96 33,96 to 35,01
CO2 (to) - Ersparnis -29,23 -29,23 to -30,13
Methan CHA4 (to) 0,00 0,00 to 0,00
Lachgas N20 (to) 0,00 0,00 to 0,00
Hydrofluorkarbonate
(to) 0,00 0,00 to 0,00
Perfluorkarbonate (to) 0,00 0,00 to 0,00
SF6 (to) 0,00 0,00 to 0,00
CO2-Aquivalente (to) 4,73 4,73 to 4,88
SO2 (to) 0,00 0,00 to 0,00
NOx (to) 0,02 0,02 to 0,02
PM (to) 0,00 0,00 to 0,00
Ges. Emissionen (to) 4,75 4,75 to 4,90

E ROMMEL
Prazisionsdrehteile

Faktor

0,01
0,01
0,01
0,01

0,0525

23
296

11.300

6.500

22.200
GWP

Umrechenfaktoren / Multiplikatoren zur berechnung von COz2 - Ausstol} It. UBA Berlin

Heizdl = 1 Ltr. Heizdl ergibt 3,080 kg. CO2
Diesel = 1 Ltr. Diesel ergibt 2,642 kg. CO?
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Spezielle Begriffe

ISO 9001 : 2008

ist die internationale Norm fiir ein
Qualitatsmanagementsystem.

DIN EN ISO 14001

ist die internationale Norm fiir ein
Umweltmanagementsystem.

Umweltmanagement-
System

ist der Teil des gesamten Managementsystems,
der die Organisationsablaufe, die Zustandigkeiten
und die Verhaltensweisen, sowohl auch die
rechtlichen und die gesellschaftlichen Pflichten
die die Ermittlung, die Festlegung und die
Durchfuhrung der Umweltpolitik, mit einschlieft.

Emission

ist ein gasformiger, flissiger oder fester
Stoff, der bei einem technischen Vorgang
oder durch menschliches Handeln freigesetzt
wird und in die Umwelt gelangen kann.

Toxologisch

sind Stoffe, wenn sie fur den Mensch und die
Umwelt giftig sind

E ROMMEL
Prazisionsdrehteile

Oko-Audit-Verordnung
(EMAS)

EMAS kommt aus dem Englischen und

bedeutet Eco - Management - Audit - System.

Es ist die allgemeine Bezeichnung fir die Verordnung
(EG) Nr. 1221/2009 des europaischen Parlaments
und des Rates, Uber die freiwillige Beteiligung von
Organisationen und gewerblichen Unternehmen an
einem Gemeinschaftssystem fiir das Umwelt-
management und die Umweltpriifung. Ziel dieser
Oko-Audit-Verordnung ist die kontinuierliche
Verbesserung des Umweltschutzes durch :

+ Die Festlegung und Umsetzung standort-
bezogener Umweltprogramme und
Umweltmanagementsysteme durch
die Unternehmen,

» die systematische, objektive und regel-
maRige Bewertung der Leistung dieser
Instrumente und

« die Bereitstellung von Informationen tber
den betrieblichen Umweltschutz an die
Offentlichkeit

Okobilanz

ist die Bilanz von Rohstoffeinsatz, Energieeinsatz
sowie auch die toxogologische und 6kologische
Bewertung der Produkte und der Emmission auf
Mensch und Umwelt. Die Okobilanz wird durch
Kernindikatoren ermittelt und veranschaulicht das
Okologische Profil eines Produktes und zwar von
der Herstellung bis zur Entsorgung anhand von
Emmissionen, sowie des Energie.- und Rohstoff-
verbrauchs. Okobilanzen sind standortspezifisch
und sollten dementsprechend ermittelt werden.
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Gultigkeitserklarung des Gutachters

Der Unterzeichner, Raphael Artischewski, EMAS-Umweltgutachter mit der Registrierungsnr. DE-V-0005
Akkreditiert oder zugelassen fiir den Bereich ( NACE-Code 2.0 ) 25 - Metallbe- und -verarbeitung bestatigt,
begutachtet zu haben, dass der Standort

Rommel Prazisionsdrehteile GmbH
Zachersweg 18, D-74376 Gemmrigheim

wie in der konsolidierten Umwelterklarung mit der Registrierungsnummer Nr. D-175-00085 angegeben, alle
Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Europaischen Parlaments und des Rates vom 25.
November 2009 Uber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem fir
Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS) erfiillt.

Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird bestétigt, dass

- die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung
(EG) Nr. 1221/2009 durchgefihrt wurden,

- das Ergebnis der Begutachtung und Validierung keine Belege fiir die Nichteinhaltung der geltenden
Umweltvorschriften ergeben haben,

- die Daten und Angaben der aktualisierten Umwelterklarung des Standorts ein verlassliches glaubhaftes
und wahrheitsgetreues Bild sdmtlicher Tatigkeiten der Organisation/ des Standorts innerhalb des in der
Umwelterklarung angegebenen Bereichs geben.

Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-Registrierung
kann nur durch eine zustandige Stelle gemal der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 erfolgen. Diese Erklarung
darf nicht als eigenstandige Grundlage fiir die Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden.

Die nachste konsolidierte Umwelterklarung wird zum 10.12.2010 erstellt. Jahrlich wird eine aktualisierte
Umwelterklarung herausgegeben.

Stuttgart, den 10.12.2010

EG-Umweltgutachter
Register-Nummer DE-V-0005

Herr Dipl.-Ing. Raphael Artischewski
Rosmarinweg 5
D - 70374 Stuttgart

Ihr Ansprechpartner in Qualitats.- und Umweltfragen
bei der Firma Rommel Prazisionsdrehteile GmbH :

Herr Thomas Rommel
Tel. 07143 — 9029
Fax. 07143 — 92890

Bestellen kdnnen Sie die Umwelterklarung bei :
Rommel Prazisionsdrehteile GmbH

Zachersweg 18
D — 74376 Gemmrigheim
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